|
B STOLL

LLLLL



RS oo e

Inovacédo, qualidade, criatividade, solucdes personalizadas. Isso é o
que a Stoll representa. Olhar para o futuro € uma parte essencial
da filosofia da empresa - nosso foco estd sempre no que Nossos
clientes precisam e desejam. Por isso, a Stoll estd em um constante
processo de pesquisa e desenvolvimento para produzir ainda mais
qualidade, com tecnologias de tricd ainda mais inovadoras e
alinhadas as tendéncias do amanha. Os clientes da Stoll em todo o
mundo sabem e apreciam isso, porque suas necessidades também
estdo sempre mudando.

“Tornando o impensavel possivel para impulsionar tricoteiros e
designers a continuarem buscando algo novo.”

Esse tem sido o objetivo da Stoll no passado e continua sendo
nossa meta agora. Apods o lancamento da geracdo ADF, a Stoll esta
dando mais um grande passo a frente. Outro marco significativo no
portfolio da empresa foi alcancado por meio de um intenso
trabalho de desenvolvimento. A Stoll tem orgulho de apresentar
uma geracdo de maquinas que estd estabelecendo novos padrdes
e abrindo dimensdes inigualdveis no tricd: a familia CMS ADF. A
evolucado do tricd comeca com essa nova geracdo de maqguinas.



NOVAS DIMENSOES
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Todas as técnicas de tricd atuais da Stoll também podem ser realizadas sem qualquer limitac&o, incluindo Stoll-multi gauges®, Stoll-flexible gauges®,
Plush, Intarsia tradicional, etc. Além disso, hd novas técnicas de trico: Intarsia Plating, Inverse Plating, Selective Plating, Stoll-ikat-plating® e Stoll-weave-
in®,



1510110

(-]

Padrdo n

de gomos 3D. Tecido de

malha tridimensional Ikat e inverse plated com insercao de
trama.

Jagueta tipo feltro com inser¢cdes de denim e estrutura de
transferéncia jacquard flutuante inversa listrada em 2 cores

na técnica 1x1.
utilizando técnicas de plating: Selective Plating e Inverse

Plating.
Visual de tecido sarjado em jacquard flutuante de 2 cores

Jersey Fully Fashion Intarsia Plated. Vestido Fair Isle
Puléver boyfriend Fully Fashion com design geométrico.
utilizando Selective Plating e Inverse Plating.

Almofada de roda na técnica
Padrdo n° 1310080

Padrao n2 1410097

Padrao n2 1410119
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TECNICAS

Padrao n2 1410143
Camisa de jersey feltrado multicolorida. Motivo de cabeca
indiana com Selective Plating.

Padrao n2 1410128
Pulbver raglan de jersey em formato A, tricotado com a
técnica de gomos e motivo de penas em Inverse Plating.

Padrao n2 1510071
Pulbéver com ombro saddle. Jersey com Inverse e Selective
Plating, tricotado na técnica 1x1 com estrutura aran e
ondulada. A manga é pré-moldada ao longo da direcdo do
tricd e modelada pela técnica de gomos.

Padrao n2 1510091
Puléver Fully Fashion de jersey com ombro saddle e decote
em V. Listras criadas com Selective Plating. Inicio gradativo
em Intarsia Plated 1x1.
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Stoll - Técnica de ikat com vanizado

O resultado estético do Stoll-ikat-plating® pode ser melhor comparado aos padrdes ikat,
nos quais fios de trama tingidos de forma espacada formam um padrdo horizontalmente
desfocado. Os graficos em téxteis ikat tradicionalmente refletem um certo nivel de
aleatoriedade e formas menos precisas. As cores parecem se fundir umas as outras. Um
efeito semelhante pode ser alcancado em tecidos de tricé com Stoll-ikat-plating® em
maquinas ADF da Stoll.Assim como qualguer outra técnica de trico, o Stoll-ikat-plating®
impacta o design e o desenvolvimento de tecidos tricotados. Essa técnica amplia o
repertodrio de efeitos estampados e permite que designers criem suas proprias artes. Para
gerar os graficos correspondentes, os designers devem considerar especificacdes
técnicas - como o numero de pixels por cor e a sequéncia de cores -, que podem ser
fornecidas por qualquer técnico de tricd antes do inicio do processo de criacdo.As artes
podem ser criadas com softwares graficos comuns e depois entregues aos técnicos de
tricé para processamento adicional.
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Stoll-weave=in®

Por fim, o Weft-Knitting (tricé de
trama), termo abrangente para tricé
circular e plano, pode ser entendido
de forma literal. O Stoll-weave-in® é
uma técnica em que os fios flutuantes
podem ser entrelacados no tricd em
uma dire¢cao de trama. O resultado é
um tecido de malha com propriedades
semelhantes as de um tecido
plano.lsso proporciona a elasticidade e
o conforto das malhas na direcéo
vertical e, dependendo da construcéo
do ponto, uma flexibilidade reduzida
na direcdo horizontal. As malhas
tecidas superam os tecidos planos
tradicionais em muitos aspectos. Por
exemplo, os tecidos planos nao
podem ser pré-moldados na maquina,
nem suportam elementos 3D.Esses
aspectos sdo cruciais porque o ajuste,
o conforto, a funcionalidade e a
estética das pecas estdo diretamente
relacionados ao design. Nas proximas
paginas, vocé verd como a nova
técnica Stoll-weave-in® enriquece o
mundo do design. As técnicas
classicas de tricd se unem
perfeitamente, especialmente quando
combinadas com os recursos de ADF
Inverse Plating, tornando o potencial
inovador para qualquer tipo de
produto incomparavel.










DIVERSIDADE

A ADF é o dpice da diversidade. Utilizando a
comprovada tecnologia ADF, que possibilita
variacdes inimagindveis de padrdes e cores, a
Stoll agora apresenta novos modelos ADF,
adaptados exatamente as suas necessidades de
producdo.Além dos modelos CMS ADF 32, que
possuem 32 transportadores de fios e 16 trilhos
para transportadores de fios (com dois
transportadores por trilho), a Stoll também
introduz uma versao mais leve: o CMS ADF 16,
com 16 transportadores de fios, oferecendo
exatamente as mesmas funcionalidades.Cada
modelo ADF reune todas as técnicas de tricd
das maquinas Stoll anteriores - Stoll-multi
gauges®, Stoll-flexible gauges®, Intarsia, Stoll-
devoré knit®, Plush, etc. - além de novas
técnicas de tric6:CMS ADF 32 e CMS ADF 16
para todas as aplicagdes basicas de tricd ADF,
com sistema de recolhimento do tecido Stoll-
multiflex®.CMS ADF 32 B e CMS ADF 16 B, com
sistema de recolhimento de tecido em cinta
(Belt fabric take-down), podem ser aplicados
principalmente para malhas com gomos
profundos (local knitting), produtos com grande
variacdo de largura ou produtos com
propriedades altamente elasticas, como
joelheiras.CMS ADF 32 W e CMS ADF 16 W, com
um dispositivo weave-in, permitem que malhas
tecidas sejam tricotadas com efeito o6tico e
propriedades semelhantes as dos tecidos
planos, através da técnica Stoll-weave-in®.CMS
ADF 32 BW e CMS ADF 16 BW, com sistema de
recolhimento de tecido em cinta (belt fabric
take-down) e dispositivo weave-in, combinam
ambos os recursos para producdo de malhas
utilizando a técnica Stoll-weave-in®.

FLEXIBILIDADE

Flexibilidade infinita. Com a geracdo ADF, a
criatividade ndo tem limites. A tecnologia
inovadora de transporte de fios da ADF é a
principal responsavel por isso. Seus
transportadores de fios podem se mover
livremente, tanto horizontalmente quanto
verticalmente, pois sdo acionados por dois
motores que funcionam de forma
completamente independente um do outro. Essa
tecnologia confere ao tricd uma nova
dimensdo.Em primeiro lugar, as técnicas de
plating foram significativamente aprimoradas.
Diversas opc¢des para Inverse Plating permitem a
criacao de um espectro quase ilimitado de
combinacdes de cores. Para técnicas como
Intarsia Plating e Selective Plating, a composicao
de cores pode variar entre areas individuais e
multiplas.Com o novo Stoll-ikat-plating®, o
Inverse Plating é tricotado em um unico sistema:
dois ou mais fios sao tricotados juntos em uma
area e trocam de posicdo dentro do mesmo
sistema.Ao aplicar a nova técnica Stoll-weave-
in®, os fios flutuantes podem ser entrelacados
no tricoé na direcdo da trama. O resultado é um
tecido de malha com efeito ético e propriedades
semelhantes as dos tecidos planos. Todas as
técnicas podem ser combinadas entre si.Com a
ADF, também é possivel implementar campos
de cores com um tamanho de 0,5 polegadas,
permitindo que varios transportadores de fios se
movam dentro do mesmo sistema.

Observagédo: A técnica Stoll-weave-in® sé pode ser tricotada
nos modelos CMS ADF 32 W, CMS ADF 32 BW, CMS ADF 16 W
e CMS ADF 16 BW.

EFICIENCIA

Rapida e confidvel, a geracdo ADF se destaca
por sua grande eficiéncia. As sequéncias de tricd
foram visivelmente otimizadas e o tempo de
trico foi reduzido, devido ao menor nimero de
movimentos do carro e a independéncia dos
transportadores de fios em relacdo ao carro.O
tempo de configuracdo também foi reduzido,
com um enfiamento mais rapido e facil,
especialmente para itens de intarsia, o que
resulta em economia de tempo e dinheiro. A
ADF aumenta a eficiéncia e permite a reducéao
de custos em cada peca de vestuario produzida.



CMS ADF 32 BW
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Carros | Sistemas de tricod
Sistemas combinados de transferéncia de tricd com funcao dividida' 3 3 3 3
Sistemas eletrbénicos de selecdo sem desgaste, com 2 pontos de selegcéo 8 8 8 8

Configuracdo dindmica de tensdao com motores de passo. Ajustes extremamente rapidos
da tensdo do ponto com PTS (Power Tension Setting)

Transmissao principal: velocidade programavel; curso varidvel; Power-RCR-System

(Retorno Réapido do Carro); ajuste flexivel de velocidade utilizando a barra de partida; 'Y ° ° ]
sistema de prote¢édo CFC (Controle de Forca do Carro).

Velocidade méaxima de trico (m/s)? 1,2 1,2 02 kel
Velocidade maxima de tricd em carreiras vazias (m/s) 1.5 15 1.5 1.5

Curso maximo de deslocamento: 4”, velocidade de deslocamento programavel

Largura nominal | largura maxima de trabalho, em polegadas (cm)

50 (127 50(127) 50 (127) 50 (127)
Bitolas® E10-18 E10-18 E10-18 E10-18

E6.2-8.2 E6.2-8.2 E6.2-8.2 E6.2-8.2
Conversao de bitola* E10-18 E10-18 E10-18 E10-18

E6.2-8.2 E6.2-8.2 E6.2-8.2 E6.2-8.2
Pentes fixos de derrubada & ° L) °
Afundadores moveis de fixagdo em ambas as camas de agulhas o ° ° °
Agulha de transferéncia com mola Pelerine com lingueta carregada por mola Ll ) ® ®
Detector de agulhas @ [} ® [}
Troca de agulhas [o) o] o] o
Dispositivos de fixa¢do e corte de fios, esquerda | direita 16 116 16116 16116 16116
Espaco de trabalho iluminado ° ° ° °
Movimento de parada de choque, frontal | traseiro ele ele ele ele
Dispositivo de plush o [o) o o

Dispositivo de tricé devoré?®

Unidades de controle de fio
Trilho do alimentador de fio | Alimentadores de fio 8132 8132 8132 8132
Kit de desvio para fios de trama grossos® - - ° °
Suportes para bobinas, montados na parte traseira da maquina’
Alimentagéo lateral do fio ®

Kit de montagem para roda de alimentacdo de armazenamento (2 x 5 max.)®
ASCONe™
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Stoll-multiflex®

Recolhimento por correia - ° - L]
Recolhimento auxiliar @ - ® =
Recolhimento por pente

Stoll-touchcontrol®: tela deslizante moével de 12,1” touchscreen; display colorido

2 portas USB; disco rigido; conexao online via Ethernet L] [ ] ]
Backup de bateria: continuidade correta do processo de tricd apds falha de energia

Area de trabalho totalmente fechada

Mdaquina em conformidade com as regulamentac¢des da CE (CE-mark) L] L] °
Lampada de status da maquina com alarme sonoro

Dispositivo de suc¢do com turbina; com tubo de succao

Comprimento: sem embalagem | na caixa | sobre o pallet, aprox. em mm 308013540 13540 30801354013540 30801354013540 3080135401 3540
Largura: sem embalagem | na caixa | sobre o pallet, aprox. em mm 120311138 1 1102 1203 1113811102 1203 1 113811102 1203 1 138 11102
Altura: sem embalagem | na caixa | sobre o pallet, aprox. em mm 18101 2218 | 2010 1810122181 2010 1810 |1 2218 1 2010 181012218 1 2010
Peso: liquido | bruto com caixa | bruto com pallet, aprox. em kg 149011905 11605 1370 11785 11485 149511910 11610 13751179011490

Valor de conexao, dependendo do status operacional (kW) "
Conexao de voltagem AC 230V/400V +/- 10% [ ° [ .

® Equipamento padrao 4 Conversdo possivel para multi-bitola e
Equipamento especial vice-versa

! Todos os sistemas sao totalmente ° Para bitolas E10 |12 | 14
independentes. Tricé com a técnica —
de trés vias ou transferéncia simultanea 6 Para bitol

para a frente e para tras. 2x ali



Carros | Sistemas de tricod
Sistemas combinados de transferéncia de tricé com fun¢ao dividida’ 3 S % %
Sistemas eletrénicos de selegdo sem desgaste, com 2 pontos de selecdo 8 8 8 8

Configuracdo dindmica de tensdao com motores de passo. Ajustes extremamente rapidos
da tensdo do ponto com PTS (Power Tension Setting)

Transmissao principal: velocidade programavel; curso varidvel; Power-RCR-System
(Retorno Réapido do Carro); ajuste flexivel de velocidade utilizando a barra de partida; ® ® ® °
sistema de prote¢cdo CFC (Controle de Forca do Carro)

Velocidade maxima de tricd (m/s)? 1,2 1,2 12 1.2
Velocidade maxima de tricd em carreiras vazias (m/s) 1.5 1,5 1,5 1,5

Curso maximo de deslocamento: 4”, velocidade de deslocamento programavel

Largura nominal | largura maxima de trabalho, em polegadas (cm)

50 (127) 50 (127) 50127) 50 (127)
Bitolas E5-18 3 E5-18 4 E10-18 ¢ E10-18 ©
E2,5.2-8.2 E2,5.2-8.2 E6.2-8.2 E6.2-8.2
Conversio de bitola’ E5-8 | E2,5.2-3,5.2 E5-8 | E2,5.2-3,5.2 E10-18 E10-18
E6.2-8.2 | E10-18 E6.2-8.2 | E10-18 E6.2-8.2 E6.2-8.2
Pentes fixos de derrubada ° ° ® °
Afundadores madveis de fixacdo em ambas as camas de agulhas [} (] [} ]
Agulha de transferéncia com mola Pelerine com lingueta carregada por mola e ® e []
Detector de agulhas ° @ ° e
Troca de agulhas [o) fo} o o
Dispositivos de fixacdo e corte de fios, esquerda | direita 818 818 818 818
Espaco de trabalho iluminado ® ® ® °
Movimento de parada de choque, frontal | traseiro ele ele ele ele
Dispositivo de plush o o fo} o

Dispositivo de tricé devoré?®

Unidades de controle de fio
Trilho do alimentador de fio | Alimentadores de fio 4116 4116 4116 4116
Kit de desvio para fios de trama grossos® - - & °
Suportes para bobinas, montados na parte traseira da maquina®
Alimentacao lateral do fio ™"

Kit de montagem para roda de alimentacdo de armazenamento (2 x 5 max.)
ASCONe™
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Stoll-multiflex®

Recolhimento por correia - [ - [
Recolhimento auxiliar ° = ] 2
Recolhimento por pente

Stoll-touchcontrol®: tela deslizante moével de 12,1” touchscreen; display colorido

2 portas USB; disco rigido; conexao online via Ethernet [ [ . .
Backup de bateria: continuidade correta do processo de tricd apds falha de energia L L] L .
Area de trabalho totalmente fechada @ ° @ .
Maquina em conformidade com as regulamenta¢des da CE (CE-mark) L] ° L[]

Lampada de status da maquina com alarme sonoro

Dispositivo de suc¢do com turbina; com tubo de succao

Comprimento: sem embalagem | na caixa | sobre o pallet, aprox. em mm 3080135401 3540 30801354013540 30801354013540 3080135401 3540
Largura: sem embalagem | na caixa | sobre o pallet, aprox. em mm 120311138 | 102 1203 1 113811102 1203 1 1138 1 102 1203 | 138 11102
Altura: sem embalagem | na caixa | sobre o pallet, aprox. em mm 1810 1 2218 | 2010 1810122181 2010 1810 |1 2218 | 2010 181012218 | 2010
Peso: liquido | bruto com caixa | bruto com pallet, aprox. em kg 138011795 11495 1260 11675 11375 1385 11800 | 1500 1265 11680 | 1380

Valor de conexdo, dependendo do status operacional (kW)™
Conexao de voltagem AC 230V/400V +/- 10% [ [ L3 L]

® Equipamento padrao 14712116 |18 | 18Bm16 | 6.2] 7.2 |
Eguigamento gspecial 8.2A agulha 4L também é possivel para
as bitolas E 2,5.2 e E 352
! Todos os sistemas s&o totalmente Com opcdo de Multi Galga (MG)
independentes. Tricd com a técnica 5 Bitolas CMS ADF 16 W:

de trés vias ou transferéncia
simultanea para a frente e para tras.

E10 | 12 | 12m.10 |



H. Stoll AG & Co. KG
Stollweg 1

72760 Reutlingen
Gerrnany

Tel.: +49 (0) 7121-313-




